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LISA Il - VASTUVOETAMATUD DEFEKTID

! Vastuvdetamatuteks defektideks loetakse defekdtilte visuaalne vaatlus néitab, et metallanum ei
ole hermeetiliselt suletud v6i anuma sisus on kasvhakanud mikrofloora (vt. Lisa 2).

2 Juhendmaterjal vastuvdetamatute defektide tuvastmkonserveeritud toidu partiide visuaalsel
kontrollil kinnitati Codex Alimentarius komisjonigolt 1993.aastal. Dokument on saadetud kdigile
FAO ja WHOI liikmesriikidele ja assotsieerunud fiiletele ning kujutab endast soovituslikku
materjali; juhendmaterjali kasutamise otsuse te@mnenase riigi valitsus.



SELGITAV EESSONA

Konserveeritud toidu ohutuse tagamisel on peamissdduseks hea tootmistava
(HTT) kohaldamine anumate tootmisel, anumate tdifel ja kasitlemisel
tootlemisettevdttes ning valmistoodangu sailitamige levitamisel. Juhul, kui
konserveeritud toidu partii ohutus vOi ndueteletaass on kahtluse alla sattunud,
tuleb kdigepealt kontrollida, kas valmistamine tamte on toimunud HTT jargides.
Sellegi poolest esineb olukordi, nt. rahvusvahslikaubanduses, kus mdne partii
ohutus vodi nduetele vastavus osutuvad kusitavakg muuduvad tdendid, mis
kinnitaksid HTT jargimist. Niisugustes olukordade=aks konserveerimistehnoloogia
ekspert nbuetele vastavust vdi ohutust hindama kaintrolli teostades kui
olemasolevat, partiid to6tlemist, transportimistisj dokumentatsiooni kasutades.
Kontrolli tutp s6ltub konkreetsest olukorrast nsgjle valiku maarab ara konkreetne
probleem voi olukord. Kontrolli teostavalt ekspétrdbidakse oodata ka tema enda
kogemuste kasutamist.

Teatud anumate defektid vdivad suurendada konséweetoidu riknemisega
paadivat mikrobioloogilise saastumise ja teatud kpdel ka toidu vahendusel
levivate haiguste vallapddsemise ohtu. Sellal, rkGned defektid on varjatud, on
paljud anuma pinnal asuvad defektid silmaga naldtanrag neid on vdimalik leida
ilma pakendit avamata. Niisuguste defektide kohtnate ehk nende esinemise
valtimine on levinud paljudes HTT seisukohast Hisites kontrollpunktideks ning
selle eesmaérgiks on riknemise ja toidumurgitusigidiva tootlemisjargse riknemise
vahendamine miinimumini. Selles mottes vOib koneeritud toidu partiide
kontrollimine silmale nahtavate defektide avastammsesmargiga olla téhusaks
vahendiks nende nduetele vastavuse hindamiseksa Kisugune kontroll ei eelda
pakendi avamist, vOimaldab see minimaalsete kuletias voimalikult paljusid
anumaid kontrollida. Samas tuleb niisuguse konttelbstamisel kasutada Uksnes
statistilisi valimi koostamise kavasid ning valikwostamise kava valik soltub labi
viidava kontrolli olemusest.

On oluline mdista, et Uksnes valimi kontrolliminefektide suhtes ei anna HTT
rakendamisega vordset kindlustunnet, sest:

1. Koik defektid ei ole visuaalselt vaatlusel margaidva
2. statistilistel alustel koostatud valimi koostamigava rakendamist piirab
olemasolevate ressursside hulk.

Visuaalselt margatavate defektide kontrolliminevaid tiks HTT seotud meede, mis
aitab veenduda, et riknemise ja toidumirgitusegadpa mikroorganismidega
saastumise vOimalused oleksid viidud miinimumi. t8#8 on selge, et valimi
koostamise kavade valimisel tuleb l|dhtuda nende utkaetstarbest ning
aktsepteeritavatest ja vastuvoetamatutest defeittide

Valmistoodangu Ulevaatust silmale nahtavate defektuvastamiseks ei maksa ule
hinnata, kuna nii voib tahelepanu hajuda neilt HSBks olevatest meetmetest, mille
Ule ei ole valmistoodangut kontrollides voimalikgkevalet teostada (vt. ,Madala
happesusega ja hapendatud madala happesusegavkensad toidu tootlemise

soovituslik rahvusvaheline htgieenieeskiri’, CACRQ@3-1979 (versioon 1 1989,
versioon 2 1993)).



Defektiga anumate eemaldamisel voib sobivaks médet@sutuda sorteerimine, kuid
selle otsuse peab viibeajal tegema isik, kel omake defektiga anumate hindamise
kogemus.

KOIGE OLULISEM ON MITTE LUGEDA KONSERVEERITUD TOIDU
PARTIIDE VISUAALSETE DEFEKTIDE KONTROLLIMISE TULEMU Sl
PARTIl  INIMTOIDUKS KOLBLIKKUST PUUDUTAVA OTSUSE
TEGEMISEL AINSAKS ARGUMENDIKS.

1. SISSEJUHATUS

Kaesolevas kasiraamatus nimetatud ja illustreeniting) Lisas 2 loetletud anumate
defektid peavad olema selgelt ndhtavad ning muwtmana voi selle sisu sedavord
defektseks, et see ei kblba enam levitamiseks jégiké. Niisuguseid anumaid

peavad suutma &ra tunda, valja sorteerida ningitimdstusahelast kdrvaldada koik
minimaalse valjadppe saanud isikud. Seejarel tpErduda ekspertide poole juhiste
saamiseks Ulejaanud partii aktsepteeritavuses ueendks (vt. ka Kahjustavatesse
tingimustesse sattunud konserveeritud toidu paastjuhised).

Lisas 2 loetletud ja kasiraamatus lubamatutenalkajud valisdefektid on defektid,
mis kujutavad endast silmaga nahtavat tdendusralitegjle kohta, et metallanum ei
ole hermeetiliselt suletud vdi anuma sisus on kasv&akanud mikrofloora. Need
esindavaid vaid metallist anumatele omaste voireaikmaga néhtavate defektide
skaala uhte darmust. Vaja on rakendada meetmesdarmiavad kindluse, et inspektor
suudab eristada kéasiraamatus kirjeldatud lubamadeitékte ning muid kontrolli
kaigus téheldatavaid defekte.

Konserveeritud toidu ohutust aitab kdige paremimgada dokumendis ,Madala
happesusega ja hapendatud madala happesusegavkensad toidu tootlemise

soovituslik rahvusvaheline hugieenieeskiri’, CACR@3-1979 (versioon 1 1989,
versioon 2 1993) satestatud hea tootmistava raégginjine anuma tootmisel,

taitmisel, sailitamisel ja transportimisel. Valnmetlangu partiist vBetud valimi

kontrollimine annab Uksnes teatud kindluse sellaeitate osas, kuna peamiseks
eesmargiks on anda labi defektide hinnang paritiliteedile ning selline meetod

sobib kdige paremini tundmatu minevikuga tarnetevastamiseks. See, kas ja
milliseid meetmeid rakendada, soltub tadheldatuckldefe arvust ja tudbist ja/voi

padeva asutuse poolt kehtestatud nduetest.

2. EESMARK

Juhendmaterjal on mdeldud kasutamiseks isikuteds,astutavad piltidel kujutatud
ja Lisas 2 loetletud, konserveeritud toidu anumatstuvbetamatute defektide
fikseerimise eesmargil 1abi vildava visuaalse koltitteostamise eest. Juhendmaterjal
ei ole mbeldud kasutamiseks alusena konserveetaidd partii edasise saatuse Ule
otsustamisel.

3. INSPEKTOR

Termin ,inspektor’ tahistab isikut, kellele on tabtilesandeks konserveeritud toidu
partiisse kuuluvate anumate kontrollimine defekigldmiseks ning kes ei pea olema
tingimata seotud p&deva asutusega.



3.1. Valjadpe

Inspektorid peavad omandama tehnikad, mis on kajhlikonserveeritud toidu
anumate defektide tuvastamiseks; erilist tahelepduoleb seejuures pdorata
kasiraamatu kohaselt vastuvoetamatuks peetavate lngas 2 loetletud defektide
leidmisele ja tuvastamisele.

3.2. Volitused

Inspektoritel peavad olema volitused Kkasitletavartipakontrollimiseks kuni
hindamistulemuste vormistamiseni. Lisaks peab ikspiel olema digus kontrolli
teostamiseks defektsete anumate ja juhul, kui iparérvikuna loetakse
mudgikdlbmatuks, kogu partii havitamise Ule.

4. KONTROLLIMINE
4.1. Ettevalmistused kontrollimiseks

Inspektorile tuleb enne kontrollvalimi koostamid¢ @nda kogu kontrollitavat partiid
puudutav teave, muu hulgas jargmised andmed:

- Partii(de) asukoht

- Partii suurus (kastide arv ja anumate arv kastis;

- Toidu taup (herned, oad, eineliha, jne.);

- Anuma tulp ja suurus;

- Partii(de) koodide loetelu ja nende koosseisu keatkl kastide arv;
- Todotleja, paritolumaa, juriidiline esindaja, jne.;

- Proovivotu kava.

Selleks, et kontrollitav proov oleks nduetekohaketistatud ja anumad kontrollitud,
peavad koik partiisse kuuluvad anumad olema ké&tesad. Kontrolli paigas peab
olema t66ks piisavalt palju ruumi ja nduetekohaalgwstus. Kuna teatud defekte on
palla silmaga raske tuvastada, on anumate pinnaetieti Ulevaatusel abi
suurendusklaasist (3x kuni 5x). Defektide nduetekeks tuvastamiseks peab kogu
aeg eksisteerima vdimalus defektide kasiraamatutiasseks. Selleks, et inspektor
paaseks valimi koostamiseks/proovide votmisekskiogju partiile, tuleb teda piisaval
maaral abistada.

Inspektorit tuleb teavitada kontrolli teostamiseksjalikust informatsioonist,
vaatlustest ja valimi koostamise kavast. Suurep#gsasvajaliku informatsiooni
kogumise ja vaatluste teostamise ning fikseerime®endiks on spetsiaalne blankett
vOi kontroll-leht, mis annab Uksikasjaliku Glevagmgaminevast infost ning millel on
piisavalt ruumi tahelepanekute kirjapanemiseksliseekontroll-lehe naide on ara
toodus Lisas 1.

4.2. Kontrolli [abiviimine

Partii(si)d tuleb kontrollida visuaalselt, leidmakkutud voi kahjustatugd méargunud
vOi plekilisi kaste. Kontrolli nduetekohaseks t@wsiseks tuleb Ule vaadata
voimalikult palju kaste. Korralikku Ulevaatust deovdimalik teostada, kui partii(d)
asub/asuvad veoautol, furgoonis vOi konteinerigjakmaatlus hélmab sellisel juhul
Uksnes ukse poole suunatud kaste.



Koik kahjustatud, margunud voi plekilised kastudebu pdhjalikuma ulevaatuse
teostamiseks Ulejadnud partiis eraldada. Seejuuleds meeles pidada, et margumine
ja plekid voivad sageli olla mdjutatud kastikihigbeasuvate anumate po&hjustatud
leketest, mis ei pruugi esmapilgul margatavad olla.

Kahjustatud, margunud voi plekiliste partiist eedled kastide arv registreeritakse
koos andmetega nende asukoha kohta vaadeldavas. (@e€juures tuleb rakendada
ettevaatusabindusid, mis vélistavad nende enneasgsaldamise enne nduetekohast
kontrollimist ja edasise saatuse otsustamist. Jukul ilmselgelt on tegemist
harktdstuki kasutamisest voi transpordil tekitatuglastustega, voib inspektor anda
loa vigastatud anumate eemaldamiseks ilma, et edgmks eelarvamusi ulejaanud
partii seisundi hindamise osas — eeldusel, et tugasg ei hdlma kogu partiid. Sama
kehtib ka kontrolli kaasamata, sarnastes tinginsusteud partiide kohta. Juhul, kui
anumate vigastamise pdhjuseks ei ole kasitlemiobalklage punktis 6 kirjeldatud
tegevusi.

Koik partiist Ulevaatuse ajal eraldatud vigastato@irgunud voi plekilised kastid
paigaldatakse eraldi ning nende osas viiakse 1864 kontroll vastuvbetamatute
defektide avastamiseks.

5. PROOVI KONTROLLIMINE

Proovi koostamine toimub partii kohta koostatud gwwdtukava kohaselt.
Proovivotukava peab olema kirjalik.

Statistilistel alustel valja t6o6tatud proovivotukanduab valimisse kuuluvate anumate
juhuslikku valimist. Kodik partiisse kuuluvad tootegeavad olema kontrolli
teostamiseks ligipaasetavad; samaaegselt tulebndalle kdiki meetmeid, mis
tagavad proovi esinduslikkuse. On oluline, et prdaostamiseks kasutatud valem
oleks kirjalikult fikseeritud, kuna see avaldab Islu méju hindamise tulemustele.
Juhul, kui juurdepaas partiile on piiratud, olekspektoril mdistlik abi paluda.

Konserveeritud toidu partiisse kuuluvad sageli mpartiikoodi kandvad anumad.
Niisugustel puhkudel tuleb enne valimi koostamistsustada, kas erineva
partikoodiga anumatest koostatakse eraldi valinmjist valimi koostamise kava
seejuures kohaldada.

Koik valimisse kuuluvad anumad tuleb identifitsderi et avastatud defekte oleks
vOimalik konkreetse anumaga seostada. Valimisselukate Uhikute arv tuleb
kirjalikult fikseerida.

5.1. Proovi Ulevaatus

Parast ndutud anumate arvu valimist tuleb needktdéeleidmiseks pohjalikult tle
vaadata. Esimese sammuna vaadatakse hoolikalhtiteade valimus, pddrates erilist
tahelepanu kummisolekule voi leketele. Lekkimisaléib viidata tootejadkide
esinemine anuma pinnal voi plekid etiketil. Etiketieb kahtlusaluselt anumalt parast
selle asukoha tahistamist eemaldada. Sel moel onali& defekti asukohta anumal
paremini tuvastada. Koiki anuma osi tuleb hooliketiadelda, pddrates erilist
tahelepanu Uhendustele, reljeefsetele kohtadegeralmimisrongastele.



Kdik valimisse kuuluvad anumad, millelt leitakse skdamatus kirjeldatud
lubamatuid defekte, registreeritakse aruandes. kidhkeldatud defektid fikseeritakse
kirjalikult. Juhul, kui inspektoril on defekti osd®hklusi, tuleb tal kisida eksperdi
arvamust.

6. TEGEVUS DEFEKTIDE AVASTAMISEL

Kui inspektor avastab mdne kasiraamatus kirjeldakefékti, on ta kohustatud sellest
teavitama oma Ulemust vdi tegutsema vastavalt wadbtikorrale, l[&htudes seejuures
konkreetse tegevuse teostamise kriteeriumitestadéssel voib partii kinni pidada
ning saata defektidega anumad taiendavate uuririgagtamiseks laborisse. Oluline
on meeles pidada, et lubamatute defektidega Uksikad vdivad olla tervisele
ohtlikud ning seega tuleb selliste anumate kasiHeln transportimisel voi
havitamisel kohaldada koiki ettevaatusabindusidik Kiefektidega anumad peavad
kuni nende havitamiseni kontrolli alla jd&dma.



LISA1

LISA | — PARTII KONTROLLI ARUANNE

Andmed partii kohta

wnN P

©oNo A

9.

Omanik voi kauba saaja (nimi ja aadress)

Partii asukoht

Tootja (nimi, aadress ja vajadusel ettevotte ax.kglle jaoks toodeti (nimi,
aadress ja vajadusel ettevotte nr.)

Transport (transpordivahend ja transpordi kestus)

Saabumise kuupéev.

Kastide arv

Anumate arv kastis

Toode: margi(toote) nimetus/kaubamark ja toote iteétus, mis sisaldab
toote liilku vOi toote laadi iseloomu

Sekundaarne pakend

10. Anuma tudp ja suurus

11.Partii kood (vajadusel sama koodiga anumaid sisateégpakkekastide arv)
12.Koodi tdhendus (vajaduse korral)

13. Andmed saatedokumentide kohta

14.Kas tegemist on péastetud partiiga?

15.Kas tegemist on suurema partii vOoi saadetise osaga?

16.Kui jah, siis kus asub tlejdénud partii voi saateti

TEAVE KONTROLLI KOHTA

9.

ONoOGAWNE

Kontrolli teostamise kuupaev

Inspektori nimi, aadress ja asutus

Proovivbtukava

Proovide vdtmise meetod

Kas proovide votmine toimus probleemideta?

Anumate arv vdetud proovis

Kuidas toimub valimisse kuuluvate anumate idesegrimine?

Nimekiri leitud defektidest anumate I6ikes koos koétega lubamatute
defektide kohta

Nimekiri laborisse taiendavateks uuringuteks saatlahumatest

10. Laborianaliiiside tulemused
11.Muud kontrolliga seotud kommentaarid voi tahele pade

ANDMED SEISUNDI KOHTA

1. Partii heakskiidetud voi kinni peetud
2.
3. Kui partii peeti kinni, siis milliseid edasisi toinguid on soovitatud voi

Kuidas toimus (lubamatute) defektidega anumatetfénne?

kohaldatud?



LISA I

LISA Il - VASTUVOETAMATUD DEFEKTID

Alljargnevas nimekirjas loetletud defekte kasitleta lubamatutena:

1. Perforeeriv korrosioon valispinnal

Tugevad mdlgid anumal (materjal silmnahtavalt méram (lekkimisele

viitavad tunnused)

Tugevad molgid kahekordsel tihendusel (silmnéhtan@cad)

Defektiga kinnitus- \(di liite)koht (tugevalt pruuni varvi, sisseldiked)

Defektiga kinnitus-\(di liite)koht; esiletungivad sakidoi tipud

Ebataielik aare/ valtsi keevisthendus

Litekoha &éar (keevisliide) avatud (silmaga naHeke)

Kinnitamata litekoha (kinnituskoha) &ar

. Torkeavaga anum

10. Perforatsiooniga anum

11.Tugevalt kummis, vetruva kaane/ p6hjaga voi Udisttiid toosid

12.Hodrumisjaljed (labildige anuma ulemisel voi aluatistsal; silmaga néhtav
leke)

13.Liiga stigav graveering (mdranenud alumine kulg)

14.Taitmata voi osaliselt taidetud toosid

15. Ebatéielik kahekordne Ghendus (teine valtsimistogr@badnnestunud)

16. Ule- vGi labildige (m&ranenud tlemine vdi alumin@d)

17.Rebitud aared (silmaga nahtav auk)

18. Klopitud (mdlgitud) alumine osa (p&hi)

19.Klopitud (mdlkidega) alumise osa serv

20. Lahtikarisenud/rebenenud toosi pdhi vbi avamisrénga

21.Arvukad &aresalgud(-mdrad) liite (voi kinnitus)ksha
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